
Sayfa 1

FOURMAK
CNC ROUTER BAKIM KONTROL FORMU

Makinenizin Ömrünü Uzatmak Sizin Elinizde!
Düzenli Bakım • Yüksek Performans • Kesintisiz Üretim

Makine / Model: __________________________ Seri No: ______________________________

Tarih: __________________________________ Operatör: ______________________________

Çalışma Saati: ___________________________ Bakım Sorumlusu: ________________________

GÜNLÜK BAKIM

Kontrol noktası Yapıldı Sorun Uyg. yok

Talaş ve toz birikimini güvenli şekilde temizle ☐ ☐ ☐

Lineer ray ve vidalı mil çevresini gözle kontrol et ☐ ☐ ☐

Otomatik yağlama deposu ve kaçakları kontrol et ☐ ☐ ☐

Spindle ses, titreşim ve sıcaklık durumunu kontrol et ☐ ☐ ☐

Soğutma sistemi / hava girişlerini kontrol et ☐ ☐ ☐

ATC varsa pnömatik hava basıncını kontrol et ☐ ☐ ☐

HAFTALIK BAKIM

Kontrol noktası Yapıldı Sorun Uyg. yok

Lineer ray ve kızak yüzeylerini kontrol et ☐ ☐ ☐

Kremayer-pinyon dişlerini kontrol et ve uygun şekilde temizle ☐ ☐ ☐

Vidalı mil ve somun çevresini kontrol et (varsa) ☐ ☐ ☐

Vakum pompası, filtre ve hortumları kontrol et ☐ ☐ ☐

Takım tutucu, pens ve takım koniklerini kontrol et ☐ ☐ ☐

Kablo taşıma zinciri ve kablo kılıflarını kontrol et ☐ ☐ ☐

Elektrik panosu dış hava girişleri / filtrelerini kontrol et ☐ ☐ ☐

AYLIK / PERİYODİK BAKIM

Kontrol noktası Yapıldı Sorun Uyg. yok

Mekanik bağlantı, kaplin ve eksen boşluklarını kontrol et ☐ ☐ ☐

ATC magazin, sensör ve takım değiştirme mekanizmasını kontrol et ☐ ☐ ☐

Servo / spindle sürücü alarm geçmişini değerlendir ☐ ☐ ☐

Elektrik panosu iç temizliği ve bağlantı kontrolü (yetkili personel) ☐ ☐ ☐

Elektriksel koruma, topraklama ve kablo hasar kontrolü (yetkili) ☐ ☐ ☐
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Kontrol noktası Yapıldı Sorun Uyg. yok

İşleme hassasiyeti ve tekrarlanabilirliği doğrula ☐ ☐ ☐

TESPİT EDİLEN SORUN / YAPILAN İŞLEM
__________________________________________________________________________________________________________________
__________________________________________________________________________________________________________________
__________________________________________________________________________________________________________________

Kontrol Eden / İmza: ___________________________ Teknik Servis / İmza: ___________________________

GÜVENLİK: Bakım öncesi makineyi güvenli durdurun. Gereken enerji ve pnömatik kaynaklarını kilitleme/etiketleme prosedürleriyle izole edin. Elektrik
panosu, sürücüler ve hassas mekanik müdahaleler yalnızca yetkili personelce yapılmalıdır. Yağlayıcı türü ve kesin bakım aralıkları için üretici kılavuzu esas
alınır.
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